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Abstract of EP0498187 

The present invention relates to a clay gun for 
machines for plugging tapping holes in shaft 
furnaces. Such a gun comprises a cylindrical clay 
chamber (10), a nose (12) of reduced cross- 
section and a frustoconical piece (14) connecting 
the clay chamber to the nose, as well as a 
hydraulic piston which slides into the chamber to 
eject the plugging mass through the nose. The 
nose (12) is connected to the frustoconical piece 
(14) by means of at least one hinge so that it is 
possible to open the nose by pivoting. This 
possibility of pivoting the nose (12) necessarily 
implies the presence of a joint (1 6) between the 
nose (12) and the piece (14). In the present 
invention, the joint (16) is profiled in the shape of 
a "V" and is formed by a joint surface (18) of 
pointed cross-section and a complementary 
adjacent joint surface (20) of hollow cross- 
section. 
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Description 

La presente invention concerneun canon a argile 
pour machine a boucher les trous de coulee de fours 
a cuve, comprenant une chambre a argile cylindrique, 
un nez a section reduite et une piece tronconique re- 
liant la chambre a argile au nez, ainsi qu'un piston hy- 
draulique coulissant dans la chambre pour ejecter ia 
masse de bouchage a travers le nez, dans leque! le 
nez estrelie a la piece tronconique parl'intermediaire 
d'au moins une charniere et d'un joint defini par les 
cotes adjacents de la piece tronconique et du nez. 

La charniere, qui est prevue lateralement entre le 
nez et la piece tronconique, permet I'ouverture du ca- 
non, parpivotement horizontal du nezautourde I'axe 
de la charniere, pour offrir un acces facile vers l'int6- 
rieurdu nez et de la piece tronconique a des fins de 
nettoyage ou d'entretien quasiment apres chaque 
operation de bouchage. Pour eviter des fuites de la 
masse de bouchage au niveau de cette separation, 
les surfaces de contact entre le nez et la piece tron- 
conique doivent etre concues comme surface d'etan- 
cheite def inissant un joint etanche. 

Jusqu'a present les surfaces de contact entre la 
piece tronconique et le nez du canon etaient biseau- 
tees par usinage, de fagon complementaire, pour de- 
f inir un joint circulaire de section rectiligne divergent 
ou convergent. Pour avoir, en plus, I'assurance d'un 
contact ininterrompu sur toute la circonference du 
joint, on a bombe legerement une des deux surfaces 
de joint. Mais malgre cette precaution, on a constats, 
surtout chez les grosses machines, des fuites de la 
masse de bouchage a travers le joint entre le nez et 
la partie tronconique. La raison est qu'il existe actuel- 
lement des machines qui operant avec une puissance 
de I'ordre de 600 tonnes. Or, ces puissances enormes 
provoquent, avec la contribution des conditions ther- 
miques defavorables, des deformations des parois du 
nez et de la piece tronconique. II en resulte que les 
surfaces de joints, sous I'effet de ces deformations, 
finissent par ne plus etre parfaitement rondes et ne 
peuvent plus etre appliqu6es de maniere etanche 
I'une sur I'autre. 

Le but de la presents invention est de prevoir un 
nouveau canon a argile du genre decrit dans le 
preambule qui presente un joint ameliore permettant 
d'assurer une meilleure 6tanch6it6 et d'empecher 
une fuite de la matifere de bouchage. 

Pour atteindre cet objectif, le canon a argile pro- 
pose par la presente invention est essentiellement 
caracterise en ce que le joint est profile en forme de 
'V" et forme par une surface de joint a section pointue 
et une surface de joint adjacente complementaire a 
section creuse. 

La surface de joint a section creuse se trouve, de 
preference, sur le cote frontal de la piece tronconi- 
que, tandis que la surface de joint a section pointue 
sera formee par le cote arriere du nez. 



D'autres particularites et caracteristiques de In- 
vention ressortiront de la description d'un mode de 
realisation prefere, presente ci-dessous, a titre d'il- 
lustration, en reference a la figure unique qui presen- 

5 te sch6matiquement une coupe axiale a travers la 
partie frontale d'un canon a argile. 

Sur cette figure on apercoit I'extr6mit6 d'une 
chambre a argile 10 dans laquelle coulisse un piston 
hydraulique non montre pourejecterla massede bou- 

10 chage. Celle-ci est ejectee a travers un nez 1 2, a sec- 
tion reduite, af in d'obturer le trou de coulee d'un four 
non represente. Une piece tronconique 14 forme la 
transition entre la chambre 10 et le nez 12. Pour pou- 
voir ouvrir le canon, le nez 12 est generalement relie 

is a la piece tronconique 14 a I'aide d'une charniere ver- 
ticale non representee, permettant au nez d'etre pi- 
vote horizontalement vers I'arriere contre la piece 
tronconique 14. II est possible de pr6voir une telle 
charniere de chaque c6te, afin de pouvoir ouvrir le 

20 nez d'un cote ou de I'autre. 

La possibility de pivotement du nez 12 implique 
necessairement la presence d'un joint entre le nez 12 
et la piece 14 afin d'assurer une fermeture etanche et 
d'empecher la fuite de masse de bouchage. 

25 Pour pouvoir assurer I'etancheite a des pressions 

6!ev6es, la presente invention propose de remplacer 
les joints habituefs a section rectiligne par un joint a 
section profiles. Comme le montre la figure, le joint 
1 6 presente, en section, une forme en "V" d6f inie par 

30 une surface d'etancheite 18 en pointe prevue sur le 
c6te arriere du nez 12 et par une surface d'etancheite 
creuse 20 de forme complementaire, prevue sur la 
piece tronconique 14. Les surfaces d'etancheite 
pourraient, certes, §tre inversees, mais la disposition 

35 representee merits la preference parce que le joint est 
moins expose a la pression de la masse. 

Les surfaces de joints 18, 20 sont, de preference, 
usinees dans des anneaux s6par6s f ix6s respective- 
ment sur la paroi du nez 12 et sur la paroi de la piece 

40 14. 

Cette forme du joint 16 assure une meilleure 
6tanch6ite, compares a un joint droit. En effet, meme 
si la paroi du nez 12 ou cellede la piece 14 a tendance 
e la deformation, I'etancheite du joint restera n6an- 
45 moins assume, car, quelque soit le sens de la tendan- 
ce a la deformation, ce sera soit la partie interieure du 
joint 16, soit sa partie exterieure qui sera sollicitee 
dans le sens d'un renforcement de I'etancheite. 

50 

Revendications 

1. Canon a argile pour machines a boucher les 
trous de coulee de fours a cuve, comprenant une 
55 chambre a argile cylindrique, un nez a section re- 
duite et une piece tronconique reliant la chambre 
a argile au nez, ainsi qu'un piston hydraulique 
coulissant dans la chambre pourejecterla masse 
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de bouchage a travers le nez, dans lequel le nez 
est relie a la piece tronconique parl'intermediaire 
d'au moins une charniere et d'un joint defini par 
les cdtes adjacents de la piece tronconique et du 
nez, caracterise en ce que le joint est profile en 5 
forme de "V" et forme par une surface de joint 
(18) a section pointue et une surface de joint (20) 
adjacente complementaire a section creuse. 

2. Canon selon la revendication 1 , caracterise en ce 10 
que la surface de jointa section creuse se trouve 
sur le cote frontal de la piece tronconique (14) et 
en ce que la surface de jointa section pointue est 
form6e par le cfite arriere du nez (12). 



hinge and one joint defined by the adjacent sides 
of the frustoconical component and the nose- 
piece, characterised in that the joint is made in 
the shape of a "V" and formed by one contact sur- 
face (18) with a pointed cross-section and an ad- 
jacent complementary contact surface (20) with 
a hollow cross-section. 

2. Gun according to Claim 1, characterised in that 
the contact surface with hollow cross-section is 
located on the front side of the frustoconical com- 
ponent (14) and in that the contact surface with 
pointed cross-section is formed by the rear side 
of the nose-piece (12). 



Pate ntansprii che 



1. Lehmkanone fur eine Maschine zum Verschlie- 

lien der Abstichlocher eines Schachtofens, um- zo 
fassend eine zylindrische Lehmkammer, eine Na- 
se mit reduziertem Querschnitt, und ein kegel- 
stumpfformiges Teil, das die Lehmkammer mit 
der Nase verbindet, sowie einen hydraulischen 
Kolben, der in der Lehmkammer verschiebbar ist, 25 
um die VerschlufAmasse durch die Nase hindurch 
auszustoRen, wobei bei dieser Lehmkanone die 
Nase mittels mindestens eines Scharniers und 
einer Verbindung, die durch die aneinander an- 
grenzenden Seiten des kegelstumpfformigen so 
Toils und der Nase festgelegt ist, mit dem kegel- 
stumpfformigen Teil verbunden ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Verbindung "VMormig 
profiliertistund von einer Verbindungsflache (18) 
mit spitzem Querschnitt und einer angrenzen- 35 
den, komplementSren Verbindungsflache (20) 
mit hohlem Querschnitt gebildet wird. 

2. Lehmkanone gemali Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Verbindungsflache mit 40 
hohlem Querschnitt sich auf der vorderen Seite 

des kegelstumpfformigen Teils (14) bef indet, und 
dali die Verbindungsflache mit spitzem Quer- 
schnitt von der hinteren Seite der Nase (12) ge- 



Claims 



1 . Clay gun for shaft furnace tap- hole plugging ma- 50 
chines, comprising a cylindrical clay chamber, a 
nose-piece with reduced cross-section and a 
frustoconical component connecting the clay 
chamber to the nose-piece, together with a hy- 
draulic piston sliding in the chamber in order to 55 
expel the tap-hole clay through the nose-piece, in 
which the nose-piece is connected to the frusto- 
conical component by means of at least one 
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